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Bestimmung des Verhaltens gegenüber Abrieb

gemäß ISO 5470-1:1999 mit Reibrad CS17

(Masseverlust bei 1000 Umdrehungen)
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Leiter Laborbereich Oberflächenprüfung

Der Prüfbericht enthält 3 Seiten. Jede auszugsweise Vervielfältigung bedarf der schriftlichen
Genehmigung des EPH. Die Prüfergebnisse beziehen sich ausschließlich auf das geprüfte Material.
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1 Aufgabenstellung

Die Entwicklungs- und Prüflabor Holztechnologie GmbH (EPH) wurde von der

Dr.Schutz GmbH in Hessisch Oldendorf beauftragt, an 7 Fußbodenmustern

die Beständigkeit gegenüber Abrieb gemäß ISO 5470-1:1999 mit Calibrase-Reibrollen CS-17

(Masseverlust bei 1000 Umdrehungen) zu bestimmen.

2 Versuchsmaterial

Für die Prüfung wurden dem Auftragnehmer (AN) vom Auftraggeber (AG) am 23.01.2019

beschichtete Folien mit folgenden Bezeichnungen zur Verfügung gestellt:

Variante 1: WB 1

Variante 2: WB 2

Variante 3: WB 3

Variante 4: WB 4

Variante 5: WB 5

Variante 6: WB 6

Variante 7: PU Siegel SM (seidenmatt)

3 Bestimmung des Verhaltens gegenüber Abrieb gemäß ISO 5470-1:1999

Die Bestimmung des Abriebwiderstandes erfolgte gemäß ISO 5470-1:1999.

Die Prüfung wurde mit einem Taber-Abraser-Prüfgerät 5151 der Fa. Taber Industries unter Nutzung

von CS 17 Reibrädern und einer Belastung von 1000 g je Rad durchgeführt. Nach jeweils 1000

Umdrehungen wurden die Reibräder und Proben mittels Pinsel vom Staub befreit und der

Masseverlust bestimmt.

Die Prüfungen erfolgten am: 04.02.2019 - 06.02.2019
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4 Prüfergebnisse

Variante

Ermittelter Masseverlust nach 1000 Umdrehungen
gemäß ISO 5470-1:1999 mit Calibrase-Reibrollen C

Einzelwerte

in mg
:s 17

Mittelwerte

1 33 35 36 35

2 30 31 28 30

3 105 92 83 93

4 37 35 31 34

5 32 24 23 26

6 43 47 45 45

7 19 20 19 19

Variante

Masseverlust nach 100 Umdrehungen in mg
gemäß ISO 5470-1:1999 mit Calibrase-Reibrollen C

Einzelwerte

S 17

Mittelwerte

1 3,3 3,5 3,6 3,5

2 3,0 3,1 2,8 3,0

3 10,5 9,2 8,3 9,3

4 3,7 3,5 3,1 3,4

5 3,2 2,4 2,3 2,6

6 4,3 4,7 4,5 4,5

7 1,9 2,0 1,9 1,9
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