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COATINGS

SIGMA Amarol Triol satin PowerTECH3
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|. WERKSTOFFBESCHREIBUNG

Produktaussage Sigma Amarol Triol Satin mit der neuen Power Tech 3 Formel ist ein hoch wetterbestandiges,
ventilierendes Ein-Topf-System flir Holzfenster und AuBenturen auf Alkydharz-Basis, seiden-
glanzend, fir auBen.

Verwendungszweck Einsetzbar als hochwertiges, sicheres Ein-Topf-System (Grund-, Zwischen-, und
Schlussbeschichtung) fiir begrenzt-maBhaltige und maBhaltige Holzbauteile
(z. B. Fenster, Schlagladen etc.) im AuBenbereich.
Aufgrund jahrzehntelanger Erfahrungen im Denkmalschutz akzeptiert
und geeignet firr die Renovierung historischer Holzbauteile.
Der Einsatz und die Dauerhaftigkeit auf nicht maBhaltigen Holzbauteilen
(z.B. Holzverkleidungen) ist abhangig von der Holzqualitat und der Konstruktionsweise.

Eigenschaften - feuchtigkeitsregulierend /ventilierend
- vorbeugend Schmutzabweisend
- abgestimmte Elastizitat
- optimaler Wetterschutz
- schnelle Trocknung
- sehr gute Kantenabdeckung
- hohes Standvermogen
- hohe Fiillkraft
- |osemittelverdiinnbar
- mit vorbeugendem Filmschutz gegen Algen- und Pilzbefall

Farbtone WeiB und in mehreren tausend Farbtonen tber das MIX ABSOLUT-Farbmischsystem mischbar.

Glanzgrad seidenglanzend

Il. TECHNISCHE DATEN

VerpackungsgroBe 2,51, 11,0,5 I (farbtonabhangig)

Dichte ca. 1,24 g/ccm (WeiB)

Verbrauch ca. 70 ml/ma2

Trockenzeit staubtrocken nach 2 Stunden, Uberstreichbar nach 16 Stunden bei 20 °C und

65 % rel. Luftfeuchte
Mit steigendem Materialverbrauch und hoheren Nassschichtdicken verlangert sich die
Trockenzeit und die Durchtrocknung. Ebenso verlangern niedrige Temperaturen die

Trocknung.
I1l. VERARBEITUNGSHINWEISE
Verarbeitung streichen oder rollen;

Vor Gebrauch gut umrihren.

Untergrundvorbehandlung

Holz Der Untergrund muss trocken (Nadelholz ca. 15 Gew.%, Laubholz ca. 12 Gew.% Holz-
feuchte), fest, frei von Verschmutzungen und trennenden Substanzen sein. Untergrund
und vorhandene Beschichtungen auf Tragfahigkeit prifen. Nicht tragfahige Schichten rest-
los entfernen. Alte, glanzende Lackbeschichtungen anlaugen und anrauen. Vergrauungen
grindlich bis zum gesunden Holz entfernen, Kanten ggfs. auf 2mm Radius runden.
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Beschichtungsempfehlung Holz

Untergrundvorbehandlung
Stahl

Untergrundvorbehandlung

Anstrichvertragliche Kunststoffe

Zwischen und Schlussbeschichtung

Reinigung der Werkzeuge

Besonders zu beachten

Hinweis

Um bei stark porigen Holzern (z.B. Meranti) eine optimale Porenfiille zu erreichen,

bzw. nadelstichartige Oberflachenstorungen zu vermeiden, empfehlen wir den Einsatz von
Sigma Rapidprimer oder Sigma Xpress Primer als Grundbeschichtung, evtl. ca. 5% verdinnt
mit Sigma Verdlnner 20-02 AF.

Nicht maBhaltige Holzbauteile:

Je nach Dauerhaftigkeitsklasse des Holzes, impragnierender Grundanstrich mit Sigma
Wood Impregnant oder Sigma Wood Impregnant Aqua.

Die Anzahl der Schichten und die Schichtdicke von Sigma Amarol Triol Satin

ist abhangig von Holzqualitat und Konstruktion des Bauteils.

Fachberatung einholen!

Begrenzt maBhaltige Holzbauteile:

Je nach Dauerhaftigkeitsklasse des Holzes, impragnierender Grundanstrich mit Sigma
Wood Impregnant oder Sigma Wood Impregnant Aqua.

2 x Sigma Amarol Triol Satin (Grund- und Schlussbeschichtung)

MaBhaltige Holzbauteile:

Je nach Dauerhaftigkeitsklasse des Holzes, impragnierender Grundanstrich mit Sigma

Wood Impregnant oder Sigma Wood Impregnant Aqua.

3 x Sigma Amarol Triol Satin (Grund- Zwischen- und Schlussbeschichtung)

Bei minderer Holzqualitat und Konstruktion des Bauteils sollte auf die Zwischenbeschichtung
verzichtet werden!

Stahl entfetten und entrosten. Walzhaut und Zunderschicht griindlich entfernen und
1-2 mal mit Sigma Allgrund grundbeschichten.

Anstrichvertragliche Kunststoffe vollflachig mit Sigma Universol (1 : 50 mit Wasser
verdiinnt) unter Verwendung eines P 400er Nassschleifpapiers sorgfaltig schleifen. Danach
mit reichlich klarem Wasser nachwaschen und mit Sigma Allgrund grundbeschichten.

2 x Sigma Amarol Triol Satin

sofort nach Gebrauch mit Sigma Verdlinnung 20-02 AF.

Verarbeitungs-, Umluft- und Untergrundtemperatur mindestens + 5 C.

Maximale relative Luftfeuchte 85 %.

Bei Verwendung an Innenseiten von Holzfenstern und AuBentiren kann es unter ungunsti-
gen Bedingungen zu einer kurzfristigen Geruchsbelastigung kommen.

Es ist flr eine optimale Be- und Entliiftung zu sorgen.

VOB, Teil C, DIN 18 363, Abschnitt 2 und 3, sowie die BFS-Merkblatter der in Frage
kommenden Arbeitsbereiche.

Fir die Fensterversiegelung empfehlen wir Sigma Flexidur WindowsSeal.

Der endgiiltige Glanzgrad der Schlussbeschichtung stellt sich nach einer Trocknungsdauer
von ca. 21 Tagen ein.

Weif3 und von weif3 abgeleitete Farbtdne neigen bei kiinstlicher unzureichender natirlicher
Beleuchtung zur Farbtonveranderung. Diese fur Alkydharzlacke typische Erscheinung kann
durch Dunkellagerung und Ammoniakdampfe verstarkt werden.

Diese Vergilbung ist materialtypisch und stellt keinen Produktmangel dar.

Bei intensiven, dunkelgetonten Oberflachen ist bei starker mechanischer Beanspruchung ein
Pigmentabrieb nicht auszuschlieBen. Die Funktionalitat der Lackierung ist nicht beeintréach-
tigt. Nicht flr waagerrechte Flachen wie z.B. Terrassenbdden geeignet.
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I11. VERARBEITUNGSHINWEISE

Algizide & fungizide Ausriistung Sigma Amarol Triol Satin mit Power Tech 3 verflgt tiber Filmkonservierungsmittel zum
Schutz der Beschichtungsoberflache vor Schimmelpilzbefall, daher ist es nur im AuBenbe-
reich zu verwenden!

(Wichtig: Holzfenster und AuBentiren einschlieBlich der Innenseiten sind als AuBenbauteil
zu betrachten!)

In der Regel stellt die Filmkonservierung einen wirksamen, zeiltich begrenzten, Schutz
gegen Schimmelpilzbefall von Beschichtungsoberflachen dar.

Je nach Objekt, dessen Lage und in Abhangigkeit von der biologischen Belastung kann es
insbesondere an Dachuberstanden zu einem frihzeitigen Befall kommen.

Beim Einsatz auf Holzwerkstoffplatten (z.B. Sperrholz, Bau-Furniersperrholz, Mehrschicht-
furnierholzer u.a.) muss grundsatzlich mit einem Befall vor Ablauf der Gblichen Gewahrlei-
stungsfristen gerechnet werden.

Entsorgung: Sicherheitsratschlage und Entsorgungshinweise entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt.
Enthalt 2-Butanonoxim und 3-iodo-2-propynyl butylcarbamate. Kann allergische Reaktionen
hervorrufen.
Dieses Produkt ist eine ,behandelte Ware" nach EU-Verordnung 528/2012 (kein Biozid-Pro-
dukt) und enthalt folgende biozide Wirkstoffe: IPBC (CAS-Nr. 55406-53-6).

VOC-Gehalt (Kat. A/d): 300 g/I (2010). Dieses Produkt enthalt max. 300 g/I VOC.

Produkt-Code M-LL 01

V. PRODUKTDEKLARATION NACH VDL-RL 01

Enthalt Alkydharz, Titandioxid, Bundpigmente, Flllstoffe, Aliphate, Additive, Filmkonservierungs-
mittel (IPBC).
V1. PRODUKTDEKLARATION NACH DIN EN 927 - 1
Fille mittel
Deckvermdgen deckend
Glanz halbmatt (im Sprachgebrauch: Seidenglanz)
VII. FARBTONBESTANDIGKEIT GEMASS BFS-MERKBLATT NR. 26
Bindemittel: Klasse B
Pigmentierung: Gruppe 1 bis 3 je nach Farbton

Diese Angaben Uber Eigenschaften und Anwendung der genannten Erzeugnisse geben wir nach bestem Wissen aufgrund unserer Ent-
wicklungsarbeiten und praktischen Erfahrungen. Da jedoch wegen der Vielseitigkeit der Anwendungsméglichkeiten die Darstellung aller Ein-
zelheiten nicht méglich ist, kann eine Verbindlichkeit und Haftung hieraus nicht ibernommen werden. Die Eignung des Produktes ist von
der Untergrundbeschaffenheit abhdngig. Bei Erscheinen einer durch techn. Fortschritt bedingten Neuauflage verlieren die vorstehenden An-
gaben ihre Gliltigkeit.

Textfassung: April 2018
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